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1D | OI- und Gasindustrie

Hartmetallschneidplatten fiir APl Round und Buttress

14 D - Die neue und einzigartige Gewindeschneidlinie fur die Ol- und Gasindustrie.

Die 14D-Linie bietet eine Vielzahl an Standardwerkzeugen sowie Sonderwerkzeugen, die nach

Kundenspezifikation und fur die unterschiedlichsten Anwendungen hergestellt werden.
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Zwei Schneidkanten
Doppelseitige Ausflihrung mit Schutz vor
i Spansthlag flr die zweite Schneidkante

Schneidkantenabstiitzung

Hervorragende Abstlitzung der aktiven Schneidkante
durch den Einsatz von Unterlegplatte und Halter in

optimierter Ausfiihrung

Mehrzahn-Schneidplatten

Hohe Produktivitat durch den Einsatz von

Mehrzahn-Schneidplatten

VARDEX bietet eine grol3e Auswahl an speziell ausgelegten Werkzeughaltern, die fir
eine Vielzahl von Anwendungen in der Ol- und Gas-Industrie geeignet sind.
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VARDE X

Fortschrittliche Gewindeschneidlosungen

GEAR MILLING | Verzahnungsindustrie

Fortschrittliche Technologien fiir die Herstellung von
Zahnradern, Kerbverzahnungen und Zahnstangen

VARDEX bietet eine innovative Losung fir die Verzahnungsindustrie

und stellt eine wettbewerbsféhige Alternative gegendber traditioneller
Abwalzfrassysteme dar.

VARDEX Verzahnungsfraswerkzeuge kdnnen fir das AuBenfrasen von
Kerbverzahnungen, zylindrischen Zahnradern, Zahnkranzen als auch fur
Zahnstangen eingesetzt werden sowie flr viele weitere Anwendungsfalle.
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| VERZAHNUNGEN | KERBVERZAHNUNGEN | ZAHNSTANGEN

Module von 0,2-6,0 mm
oder DP 128,0-4,0

Module von 0,5-6,0 mm
oder DP 48/96 - 4/8

Module von 0,2-6,0 mm
oder DP 128,0-4,0




TMSD | Gewindefraser fir tiefe Bohrungen

Wirtschaftliches Gewindefrasen in tiefen Bohrungen
Eine mehrschneidige, hoch produktive und wirtschaftliche Losung fur
Gewindefrasoperationen in tiefen Bohrungen.

TMSD 3/8"L
Gewindefrasen fUr tiefe Bohrungen mit gro3en trapezférmigen
Profifen

- Hartmetall
= — Weldon Schaft — Zylinderschaft — - Fraskopf -

Nutzbare Einsatztiefe (L1) 50-90 Nutzbare Einsatztiefe {L1) 75-120 Nutzbare Einsatztiefe (L1) Max 200
Schneidendurchmesser (D2) 21.6-33.5 Schneidendurchmesser (D2) 21.6-33.5 Schneidendurchmesser (D2) 80
Zahnezahl (2) 1-3 Zdhnezahi (Z) i-3 Zahnezahl (2) 7
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TAPER | Medizinindustrie

S — TM Hartmetallwerkzeuge fiir chirurgische Knochenplatten
: :\.\\ VARDEX hat eigens fur medizinische Knochenplatten ein Vollhartmetallwerkzeug
_ entwickelt. Diese qualitativ hochwertigen Werkzeuge stellen eine erstklassige
o Losung zur Herstellung von mehrgangigen konischen Gewinden dar.
S
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Mini-V | Kleinteilefertigung

Ein System fiir Gewindeschneiden, Ausdrehen und Einstechen |

Die Mini-V Produktlinie von VARGUS bietet neue und verbesserte Losungen fur das
Gewindedrehen, Ausdrehen und Einstechen von Bohrungen ab 8mm.

Anwendungen

Gewindedrehen — Ausdrehen = Einstechen =

'|||J|!. dh'

-+ 150 + Ausdrehen - Einstechen eckig

« American UN . NC-Profildrehen + Einstechen eckig DIN 472
- Whitworth - Kopieren « Einstechen eckig mit Radius
- BSPT . Ruckwartsdrehen - Einstechen rund DIN 7993
- NPT .+ Anfasen

- NPTF

« Trapez

Micro-Werkzeuge fir kleine

micrOscope ‘ Bohrungen

Verbessertes Gewindedrehen, Ausdrehen und Einstechen @

Fortschrittliche Loésungen fur das Micro-Gewindedrehen, Ausdrehen

und Einstechen in Bohrungen mit 1,0 mm. Die micrOscope Produktlinie
bietet eine grol3e Auswahl von Schneideinsatzen und V\/erkzeughaltem i
mit einem einfachen Spannsystem. -

Gewindedrehen Ausdrehen Einstechen Neue Auswahl an 4-kant Werkzeughaltern
o fur Langdrehautomaten.




Schnelle
Herstellung von
Gewinden

Grof3e Auswahl an Gewindefraswerkzeugen

MITM

Das MiTM-System (Multi-flute indexable Thread Mill) ist
konzipiert fUr die schnelle Herstellung von Gewinden

MiTM 24 (M) MiTM 25 (S) MiTM 40 (L) MiTM 41 (B)

fur kleine Bohrungen

Von: M14.5x0.5 (5/8-14UNS)

Software Gewindefertigung

Fir Standardgewinde

Von: M19x1 (13/16-12UN)

Fir lange Gewinde

Schneidplattenldnge: 40 mm

Von: M24x1 (15/16-20UNEF)

Fir groBe Teilungen
Max. Teilung 6.01SO (4UN)

von: M28x3 (1 1/8-7UNC)

Gewindefertigung

leicht gemacht

Leicht zu bedienende Software fiir die richtige Werkzeugauswahl
TM Gen TT Gen

Werkzeugauswahl Gewindefrasen. Gewindedrehwerkzeug
und CNC Programm-Generator Auswahl und Schnittdaten
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